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pe 024 EPINOX 87

8 10.04.2017 Farba epoksydowa do gruntowania

CHARAKTERYSTYKA Farba epoksydowa do gruntowania pigmentowana pigmentami ptatkowymi,
grubopowtokowa, tiksotropowa, dwuskfadnikowa, utwardzana w niskich
temperaturach (od -10°C).

ZASTOSOWANIE Do gruntowania: konstrukcji stalowych lub betonowych eksploatowanych w
atmosferze morskiej, nadmorskiej i przemystowej; konstrukcji stalowych,
aluminiowych, zeliwnych lub betonowych narazonych na dziatanie niszczgcych
czynnikéw mechanicznych.

SPECJALNE WELASCIWOSCI Powloka z potpotyskiem, elastyczna, twarda i odporna na dziatanie niszczgcych
czynnikdw mechanicznych. Powtoka odporna na dziatanie wody, roztworow soli i
alkalidw, ropy naftowej, oleju opatowego, napedowego i silnikowego, benzyny
oraz niektorych rozpuszczalnikéw organicznych. Pod wpltywem promieniowania
stonecznego powtoka moze ulec kredowaniu i zmieni¢ odcien.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania sktadnikow Baza (Komp. A): 100 czesci obj.
Utwardzacz (Komp. B): UTWARDZACZ 087 19 czesci obj.

Czas przydatnosci do stosowania; 3,5 godziny

temp. +20°C

Zawartos¢ substanciji statych 81+2% obj.

Catkowita masa substancji statych ok. 1320 g/I

Lotne zwigzki organiczne (VOC) ok. 290 g/l
Zalecana grubosé powtoki na sucho (um) na mokro (um)  wydajno$¢ teoretyczna (m?2/1)
i teoretyczna wydajnos¢ 100 125 ,

200 250 4,0

Poniewaz wiele parametréw wiasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy sie
jej zbyt gruba warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt aplikowany
w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubos$¢ powtoki.

Zuzycie praktyczne Zalezy od techniki naktadania, chropowatosci podioza, strat w procesie natrysku,
rodzaju konstrukgciji itp.

Czas schniecia w temp. +23°C, wilg.

wzgl. 50% (grubos¢ powtoki 100 um)

- pylosuchos¢ po 2 h

- suchos¢ na dotyk po6h

- catkowite utwardzenie po 2 dniach

Odstep czasu do natozenia kolejnej temperatura t teriat farb . hni

warstwy, wilg. wzgl. 50% (grubosé powierzchni ym samym materiaiem arby nawierzchniowe

suchej powtoki 100 um) min. max. min. max.
-5°C 24 h 1 miesigc* 24 h 1 miesigc
0°C 14 h 1 miesigc* 14 h 1 miesigc
+5°C 9h 1 miesigc* 9h 1 miesigc
+10°C 6 h 1 miesigc* 6 h 1 miesigc
+20°C 5h 1 miesigc* 5h 1 miesigc

*w warunkach wewnetrznych nieograniczony. Podane czasy dotyczg powtoki o
zalecanej grubosci, schngcej w warunkach dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec
zmianie wraz ze zmiang temperatury, warunkéw wentylacji, ilosci warstw i
grubosci pokrycia. W przypadku skredowania powioki nalezy usungé produkty
degradacji powtoki.

Rozcienczalnik W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu, aplikowanie w niskich
temperaturach, aplikowanie nizszych grubosci pojedynczej powtoki) nalezy uzy¢
rozcienczalnika TEKNOSOLYV 564 w ilosci do 15% objetosciowych.

Rozcienczalnik do mycia TEKNOSOLYV 564.
Wyglad powtoki Mat
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Kolor

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA

SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

INFORMACJE DODATKOWE

250 czerwony tlenkowy 820 popielaty 860 szary jasny* (patrz
informacja dodatkowa)

Patrz Karta Charakterystyki

Przed czyszczeniem zaleca sie zmycie powierzchni wodg z dodatkiem OLICLEAN
123, a nastepnie spilukanie czystg wodg. Powierzchnia stalowa sucha,
pozbawiona ttuszczu i soli, oczyszczona do stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1,
co najmniej Sa 2% dla powierzchni zanurzonych lub co najmniej St 3 dla
powierzchni zewnetrznych. Dla powierzchni wewnetrznych dopuszcza sie
oczyszczenie do stopnia czystosci co najmniej St 2. Powierzchnie porowate
dodatkowo zagruntowane rozciericzong farbg EPINOX 87. Najwyzszg odpornos¢
chemiczng i mechaniczng uzyskuje powioka farby naktadana bezposrednio na
podtoze stalowe oczyszczone strumieniowo do stopnia czystosci co najmniej Sa
2% wg PN-ISO 8501-1. Powierzchnia sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu i soli.
Powloka farby epoksydowej do gruntowania sucha, bez $ladéw korozji, soli,
ttuszczu i kurzu. Powierzchnia betonowa po minimum 28 dniach dojrzewania (w
20°C), o odpowiedniej wytrzymatosci, czysta, bez rys, wystepéw i szczelin,
pozbawiona tzw. mleczka cementowego, oczyszczona przez piaskowanie lub
Srutowanie. Podtoze suche (wilgotnos¢ resztkowa maksimum 3%), pozbawione
ttuszczu, soli, pytu, kurzu i wtrgcen. Podtoze zagruntowane lakierem EPINOX 12
rozcienczonym rozcienczalnikiem 564.

Nalezy przygotowac tylko taka ilo$¢ farby, ktoérg zuzyje sie w czasie krotszym niz
jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem nalezy sktadniki farby, w
prawidtowej proporcji, doktadnie wymieszaé ze sobg, w catej objetosci naczynia.
Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikéw sg przyczyng
nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wtasnosci powitoki.

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki: minimalna temperatura
podtoza powyzej -5°C (powierzchnia wolna od szronu i lodu) oraz co najmniej 3°C
wyzsza od temperatury punktu rosy; minimalna temperatura otoczenia -10°C;
wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 95%; minimalna temperatura farby
+15°C; dobra wentylacja.

Natrysk bezpowietrzny, pedzel. Przy malowaniu pedzlem moze by¢ konieczne
naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania typowej grubosci pojedynczej
powtoki. Parametry natrysku bezpowietrznego:

$rednica dyszy 0,48 - 0,63 mm

cisnienie w dyszy 20 - 25 MPa

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od przeznaczenia i
rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubos¢ pojedynczej powtoki inng niz zalecana
w instrukcji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres grubosci
jednej powtoki wynosi od 70 do 300 pym. Zmiana grubo$ci powtoki powoduje
zmiane zuzycia teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej powtoki,
czasow schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia do
eksploatacji. W przypadku eksploatacji powtoki w warunkach agresywnych zaleca
sie jak najlepsze przygotowanie powierzchni i naktadanie kolejnych powtok przed
catkowitym utwardzeniem poprzednich warstw. Nalezy pamieta¢, ze
podwyzszenie stopnia czystosci podtoza powoduje wydtuzenie okresu trwatosci
pokrycia malarskiego. *Kolor szary jasny (860) zawiera aktywne pigmenty
antykorozyjne (fosforan cynku, aluminium) oraz ptatkowy tlenek zelaza. Kolor
dostepny wytgcznie na zaméwienie. Informacje dotyczgce przechowywania
umieszczone sg na etykiecie towaru. Farbe przechowywaé¢ w chiodnym
pomieszczeniu, doktadnie zamknieta.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majgc wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposdb postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialnos¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnoéci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobow niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich
uzycia. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg wiedze do korzystania z produktu
przestrzegajgc $cisle warunkéw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie:

www.teknos.com.
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